Odbiér stanowisk roztgcznikowych SN sterowanych radiem
Zagadnienia mechanicznej poprawno$ci montazu

|.Whasciwe zamocowanie aparatu na stupie

-sprawdzic¢ prostopadtos¢ belki podstawy w stosunku do stupa
-sprawdzi¢ odpowiednie, mocne dociggniecie srub mocujgcych

Il.Wtasciwy montaz prowadnic ciegha
-w zalezno$ci odlegtosci napedu od aparatu nalezy zastosowac co najmniej 2 lub 3
prowadnice. Maksymalna odlegtos¢ miedzy prowadnicami to 3m
-ciegno w potozeniu ZALACZONY roztgcznika powinno byc¢ proste i prostopadte do belki
aparatu ( w potozeniu ODLACZONY ciegno lekko sie wygina - jest to naturalne)

-rolki w prowadnicy powinny by¢ tak rozstawione, aby luz miedzy ciegnem a rolkami by}
max 5mm (odlegtos¢ miedzy osiami rolek max 50mm) - patrz rys.1

Rys.1
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[ll.Sprawdzenie prawidtowosci dziatania roztgcznika
-czy druty stykdéw gaszgcych podczas zatgczania mijajg bokiem komory gaszgce

-czy w potozeniu ZALACZONY wszystkie druty stykdéw gaszacych przeskoczyly we
wiasciwe potozenie w komorze gaszacej - druty powinny lezeé¢ na wewnetrznej
powierzchni komory ok 20mm za krawedzig krotszego elementu komory - patrz rys.2

-czy po roztgczeniu druty stykdw gaszgcych trafiajg do komory chwytaka - patrz rys.3

Rys.2

Rys.3
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- sprawdzi¢ czy zachowane sg wiasciwe odlegtosci izolacyjne

a) -minimalna odlegtos¢ miedzy segmentami biegunowymi - 300mm

&

o
I min. 300mm

b) -minimalna odlegtos¢ izolacyjna stykéw
w stanie otwartym - 220mm
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IV.Wiasciwe wyregulowanie napedu
W stanie ZALACZONY ciegno napedu powinno byc¢ proste i lekko napiete -

- powinno domykac styki roztgcznika
Ewentualng regulacje nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z p. 4.3 DTR napedu NKM-1.2

V.Dodatkowe zabezpieczenie zacisku ciegna w dzwigni napedu

Gdy zostanie ustalone wtadciwe potozenie ciegna w zacisku tgcznika, po kilkakrotnym
sprawdzeniu czy naped wiasciwie otwiera i zamyka aparat roztgcznika nalezy
przewierci¢ otwor w ciegnie i dodatkowo potgczy¢ ciegno z tgcznikiem za pomocag
Sruby - patrz rys.4

Rys.4

sruba zabezpieczajgca
M8x45




