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INSTYTUT  ENERGETYKI
ZAKŁAD  DOŚWIADCZALNY

w Białymstoku

Zaprojektowany przez Sprawdzony przez Zatwierdzony przez Data Podziałka

Nr rysunkuWyrób

Arkusz

K.KobylińskiS.KiszłoA.Frącek

   handlowa Złączka 3/4" cynkowana324

    PN-EN ISO 7091Podkładka 8,4 Fe/Zn5123

    PN-EN ISO 4034Nakrętka M8 Fe/Zn5122

    PN-EN ISO 4016Śruba M8x45 Fe/Zn5121

    PN-EN ISO 4016Śruba  M 10 x 60  Fe/Zn5620

    PN-EN ISO 7091Podkładka okr.10,5 Fe/Zn5919

    PN-EN ISO 4034Nakrętka M10 Fe/Zn51518

    PN-EN ISO 4018Śruba  M 10 x 20  Fe/Zn5317

    PN-EN ISO 7091Podkładka 13  Fe/Zn5816

    PN-EN ISO 4034Nakrętka  M12  Fe/Zn5815

    PN-EN ISO 4018Śruba M12x120 Fe/Zn5814

    PN-EN ISO 7091Podkładka  25  Fe/Zn5213

    PN-EN ISO 4034Nakrętka M24 Fe/Zn5212

    PN-EN ISO 4016Śruba  M 24 x 200  Fe/Zn5211

    OS-24A1-0.18.Tulejka dystansowa l=30610

    OS-24A1-0.13/OObejma l=840,   l=10001+19

    OS-24A1-0.12/OObejma l=68038

    OS-24A1-0.10/WProwadnica cięgna w37

    OS-24A1-0.11/OWObsada prowadnicy cięgna w36

    OS-24A1-0.09.Segment dolny cięgna 25

    OS-24A1-0.08.Segment środkowy cięgna14

    OS-24A1-0.08.Prowadnica cięgna w24

    OS-24A1-0.07/ASegment górny cięgna13

    OS-24A1-0.07/ASegment dolny cięgna do C13

    NRkp1-00.00.Napęd ręczny typ NRkp-1/O22

    SRNkp-00.00/C-ZZespół rozłącznika typ SRNkp-24/400 odm.C11

Lista części

UWAGINR RYSUNKUNUMER CZĘŚCIILOŚĆPOZ

Szczegół  "a"  ( 1:2 )

"a"

10201918

UWAGA:
Otwór pod śrubę poz.21 wykonać w cięgnie
w czasie montażu rozłącznika na słupie
po wyregulowaniu napędu.

1:10 1/1

SRNkp-00.00/C
Rozłącznik napowietrzny typ SRNkp-24/400

odmiana "C" z napędem ręcznym
(montaż na słupie z trójkątnym układem przewodów)

212223

04.2011r
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INSTYTUT  ENERGETYKI
ZAKŁAD  DOŚWIADCZALNY

w Białymstoku

Zaprojektowany przez Sprawdzony przez Zatwierdzony przez Data Podziałka

Nr rysunkuWyrób

Arkusz

K.KobylińskiS.KiszłoA.Frącek

   handlowa Złączka 3/4" cynkowana324

    PN-EN ISO 7091Podkładka  8.4  Fe/Zn5123

    PN-EN ISO 4034Nakretka  M8  Fe/Zn5122

    PN-EN ISO 4016Śruba  M 8 x 45  Fe/Zn5121

    PN-EN ISO 4016Śruba M10x60 Fe/Zn5620

    PN-EN ISO 7091Podkładka  10.5  Fe/Zn5919

    PN-EN ISO 4034Nakrętka  M10  Fe/Zn51518

    PN-EN ISO 4018Śruba  M 10 x 20  Fe/Zn5317

    PN-EN ISO 7091Podkładka 13  Fe/Zn51216

    PN-EN ISO 4034Nakrętka  M12  Fe/Zn51215

    PN-EN ISO 4018Śruba  M 12 x 120  Fe/Zn5814

       

    SON24-00.20.Ceownik 250412

    SON24-00.11.Obejma B211

    OS-24A1-0.18.Tulejka dystansowa l=30610

    OS-24A1-0.13/OObejma l=840,   l=10001+19

    OS-24A1-0.12/OObejma l=68038

    OS-24A1-0.10/WProwadnica cięgna w37

    OS-24A1-0.11/OWObsada prowadnicy cięgna w36

    OS-24A1-0.09.Segment dolny cięgna 15

    OS-24A1-0.08.Segment środkowy cięgna24

    OS-24A1-0.07/ASegment górny cięgna13

    NRkp1-00.00.Napęd odłącznika typ NRkp-1/O12

    SRNkp-00.00/C-ZZespół rozłącznika typ SRNkp-24/400 odm.C11

Lista części

UWAGINR RYSUNKUNUMER CZĘŚCIILOŚĆPOZ

A

A

Szczegół  "a"  ( 1:2 )

"a"

10201918

UWAGA:
Otwór pod śrubę poz.21 wykonać w cięgnie
w czasie montażu rozłącznika na słupie
po wyregulowaniu napędu.

1:10 1/1

SRNkp-00.00/Cp
Rozłącznik napowietrzny typ SRNkp-24/400

odmiana "C" z napędem ręcznym
(montaż na słupie z płaskim układem przewodów)

212223

04.2011r
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min.220mm

min. 300mm

Wymiary montażowe i ustawcze

a) - minimalna odległość izolacyjna w stanie otwartym - 220mm

b) - minimalna odległość między segmentami biegunowymi - 300mm



Sposób mocowania prowadnic cięgna i napędu
na żerdziach E



Sposób mocowania prowadnic cięgna i napędu
na żerdziach EM



REGULACJA NAPĘDU

śruby M12

śruba zabezpieczająca
M8x45

1.
- aparat w pozycji zamkniętej
- dźwignia napędu w pozycji jak na rysunku
  (ok. 10° przed wła ściwym położeniem ZAŁĄCZONY)
- zacisnąć łącznik na cięgnie dokręcając dwie śruby M12
- otwierając i zamykając ponownie napęd sprawdzić, czy w położeniu ZAŁĄCZONY
  aparat jest właściwie domknięty - w razie potrzeby zluzować łącznik i przesunąć cięgno
- po wyregulowaniu napędu przewiercić w cięgnie otwór pod śrubę M8 i połączyć
  cięgno i łącznik śrubą zabezpieczającą M8x45
 



2.
- aparat w pozycji ZAŁĄCZONY i zablokowany

3.
- aparat w pozycji ODŁĄCZONY i zablokowany
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